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Работа специалистов ООО «ИНГК» по сертификации в СДС
«Интергазсерт» и включению газотурбинных агрегатов энергетических
(ГТЭА) производства компании в Единый реестр продукции, допущен-
ной к применению на объектах ПАО «Газпром», успешно завершена.
ГТЭА включены в Единый реестр МТР ПАО «Газпром» с кодом номен-
клатуры (ОКПД-2): 27.11.32.120 (ID записи: 006655).

Разработка ГТЭА-1201 осуществлялась согласно «Плану по созда-
нию агрегатов энергетических газотурбинных ГТЭА-12», утвержденно-
му управлением энергетики департамента 308 ПАО «Газпром», а изго-
товление — по техническому заданию, согласованному эксплуатирую-
щей и проектной организациями и утвержденному профильными депар-
таментами ПАО «Газпром».

В рамках создания электростанции собственных нужд на промыш-
ленной базе ГП-2 Бованенковского НГКМ были разработаны, изготов-
лены и поставлены для ООО «Газпром добыча Надым» (по заказу 
«Газпром инвест») два головных газотурбинных энергоагрегата 
ГТЭА-1201 мощностью по 12 МВт.

В конструкции систем агрегата применены современные и надежные
технические решения, проверенные эксплуатацией агрегатов производ-
ства ООО «ИНГК». В составе агрегата применены: привод ГТУ-12ПГ-2
разработки АО «ОДК-Авиадвигатель»; турбогенератор ТС-12-2РУХЛЗ
(«Электротяжмаш-Привод»); УТО — ЗАО «УЭМЗ». В новом исполне-
нии ГТУ-12ПГ-2 для ГТЭА применена топливная аппаратура, исклю-
чающая недостатки топливной автоматики предыдущих модификаций, 
а также позволяющая применить САУ агрегата распределенного типа,
которая обладает повышенной живучестью и быстродействием (на базе
контроллеров «Орион» разработки и изготовления НПФ «Система
Сервис», С.-Петербург). Таким образом, сам энергетический агрегат 
и все его основные узлы изготовлены в России.

Энергоблоки успешно прошли цикл опытно-промышленных испыта-
ний (согласно утвержденной ПАО «Газпром» программе и методике
испытаний) и в настоящее время находятся в фазе опытно-промышлен-
ной эксплуатации; наработка ГТЭА уже приблизилась к 7000 часов.

ООО «ИНГК» готово к серийному производству ГТЭА-12 в количе-
стве не менее 20 агрегатов ежегодно — для компаний группы «Газпром»
(после согласования и утверждения ТУ, которые находятся в заключи-
тельной стадии согласования, в соответствии с требованиями 
ПАО «Газпром») и других нефтегазовых компаний РФ, стран ближнего
и дальнего зарубежья. 


